
Изготовление наружной 
резьбы на шпильках



Задача – изготовление 
наружной резьбы М80х3
Время выполнения – март 2016 г.

Отрасль – судоремонт.

Объект – танкер «Усть-Карск» «Восточной судоходной 
компании». Резьба нарезалась на шпильках на глубину 
100 мм с предварительной токарной обработкой.

Используемое оборудование: 1) для нарезания резьбы –
аккомуляторный моментный гайковёрт Plarad DA1-30 (170 
– 3000 Nm), 2) для предварительной токарной обработки 
шпильки – портативный станок Climax PL 2000.

Особенность – работа производилась в условиях 
ограниченного пространства в машинном отделении 
судна во время стоянки на рейде. 
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Мобильный токарный 
станок Climax PL2000
в работе



Аккумуляторный гайковёрт моментного типа Plarad
установлен для нарезания резьбы



Готовая резьба



Мобильный токарный станок 
PL2000 в работе


